


Konformitatserklarung
im Sinne der Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU

Die alleinige Verantwortung fUr die Ausstellung dieser Konformitéts-
erklarung tragt der Hersteller.

Wir, die

E. Hawle Armaturenwerke GmbH
Wagrainer StraBBe 13, A-4840 Vocklabruck

erklaren hiermit, dass die nachfolgend bezeichneten Armaturen
aufgrund ihrer Konzipierung und Bauart, sowie in der von uns in
Verkehr gebrachten Ausfuhrung, den einschldagigen grundlegenden
Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen der Druckgeréterichtlinie
2014/68/EU und der jeweils glltigen Norm EN 12516-3 und EN
1171 entsprechen. Flr 4005E3 gilt EN 12516-3 nur bis DN 150, ab
DN 200 gilt EN 12516-2. Zusatz aus Entwurfsprifung: Es wurde ein
Abnutzungszuschlag von O mm bertcksichtigt.

Diese Konformitatserklarung gilt fir Armaturen mit den Katalognummern
4005E2, 4055E2, 4056E2, 4095E2, 4096E2, 4705E2 und 4005E3.

Eingeschaltete notifizierte Stelle:
AUSTRIA

TUV Austria Services GmbH
Deutschstrae 10, 1230 Wien
Notifizierte Stelle 0408

Zugehorige Bescheinigungen:
EU- Baumusterprufung (Baumuster) Nr. 2013-HST-0025

A B C¢

Vécklabruck, 14.12.2020, Michael Bassani 0408
Geschaftsfuhrer
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Betriebsanleitung
Hawle-GAS-Schieber

Typen: alle Gas-Schieber aus dem Lieferprogramm von Hawle
Baujahr: ab 2002
Dimensionen: DN 50 bis DN 500/400/500

Druckstufen

Betriebsdruck 4, 5, 6, 10 oder 16 bar - entsprechend der jeweiligen
Kennzeichnung am Produkt oder gemaB den Angaben im Gas-
Katalog. Die Gas-Schieber durfen nur fir die jeweils angegebene
Druckstufe verwendet werden. Die Angabe MOP (maximum operating
pressure) ist gleich PS - maximaler Betriebsdruck.

Medium
Erdgas entsprechend den Anforderungen der Richtlinie OVGW G31.
Gas-Schieber durfen nur fUr das vorgesehene Medium verwendet
werden.

Mediumstemperatur: von -10 °C bis 50 °C
Lagertemperatur: von -25 °C bis 70 °C

Abmessungen, Gewichte und Materialien

sind fur die einzelnen Ausfiihrungen und Dimensionen unterschiedlich
und dem Hawle-Gaskatalog zu entnehmen oder unter hawle.com zu
finden.

Produktbeschreibung

Die beiden Keilstellungen fur Schieber sind ,,offen” bzw. ,zu“. Schieber
sind keine Regelarmaturen. Der Schieber wird im Erdeinbau Uber
eine Einbaugarnitur betatigt. Im Schacht oder Anlagenbereich
kann die Betatigung mittels Handrad erfolgen. Es sind die von
uns empfohlenen HandradgréBen bzw. Bedienungsschilssel zu
verwenden. ,Verlangerungen“ und dergleichen sind unzuléassig.



hawle

Um die maximal zulassige Betatigungskraft (e nach nationalen
Normen unterschiedlich) bei Gas-Hausanschluss-Schiebern Nr. 2635
und 2675 im Erdeinbau nicht zu Uberschreiten kann auf die
Einbaugarnitur  die Hawle Sollbruchgarnitur  montiert  werden.

Hinweise fiir Transport, Montage, Inbetriebnahme, Benutzung
und Wartung

1. Esistaufeinen ordnungsgemanen Transport und Ladungssicherung
der Armatur zu achten. Beim Verladen und Transportieren der
Armaturen mit Hebeanlagen durfen diese nur an den Flanschen
oder den daflr vorgesehenen Ringschrauben gehoben werden.
Die Schieberspindeln ab DN 150 sind mit einem Innengewinde
zur Aufnahme einer Ringschraube fur den Transport ausgestattet.
Eine Aufhangung am Handrad ist nicht zuléssig!

2. Vor der Montage ist der Schieber auf Beschadigungen zu
untersuchen. Beschadigungen der Beschichtung sind fachgerecht mit
dem Hawle-Reparaturmaterial Nr. 3442 auszubessern.

3. Vor der Montage der Armaturen sind die Rohrleitungen zu reinigen,
Verunreinigungen und Fremdkorper sind zu entfernen. Die Montage
der Armatur hat ausschlieBlich durch Facharbeiter nach den Regeln
der Technik zu erfolgen. Bei der Planung, Errichtung, Erstprifung,
Inspektion, Wartung und Instandhaltung von Gasleitungen sind die
OVGW-Richtlinien G E100, G E110, G E151, G B310, G B320 oder
gleichwertige nationale Richtlinien einzuhalten.



4. Armaturen duirfen nur fur die daflr vorgesehenen Rohre gemali
den Angaben im Hawle-Gaskatalog oder unserer Homepage
hawle.com verwendet werden.

5. Beim Einbau in das Rohrleitungssystem ist darauf zu achten, dass
die mit dem Schieber in Verbindung kommenden Anschlussflanschen
der Rohrleitung parallel zueinander stehen und fluchten, um
Einspannkréfte auf das Schiebergehduse zu vermeiden. Ebenfalls
aus diesem Grund und um ein gleichméaBiges Anpressen der
Flanschdichtungen zu erreichen, ist ein moglichst gleichméaBiges
kreuzweises Anziehen der Verbindungsschrauben erforderlich.
FUr verzinkte Stahlschrauben St4.8 (nicht geschmiert) sind dabei
folgende Anzugsmomente zu beachten:

Schrauben Dimension | Max. Anziehdrehmoment pro Schraube (Nm)
M 12 35
M 16 90
M 20 140
M 24 200
M 27 250
M 30 300

Bei anderen Schraubenmaterialien sind die Anzugsmomente
entsprechend der Regeln der Technik zu beachten.

6. Die PE-Rohre kénnen je nach Ausflihrung mittels Spiegelschweil3en,
ElektroschweiBmuffen oder ISO-Rohrmuffe entsprechend den
gultigen Regeln der Technik verbunden werden. Bei ISO-Rohrmuffen-
Verbindungen ist die Verwendung von Stutzblchsen in allen PE-
Rohrarten vorgeschrieben.



hawle

7. Nach der Montage ist eine Druckprtfung im offenen Rohrgraben
entsprechend den OVGW-Richtlinien bzw. anderen nationalen
Vorschriften, abhangig vom Betriebsdruck, durchzufihren: Schieber
offnen, Leitung beflillen und Druckprifung bei nicht verfllitem Graben
durchfUhren.

8. Falls die Gas-Schieber oberirdisch eingebaut werden ist flr einen
entsprechenden UV-Schutz durch Abdeckung oder Lackierung mit
UV-besténdigem Lack (z. B. Hawle Bestell-Nr. 3441) zu sorgen.

9. Zur Bedienung der Gas-Schieber dirfen nur Einbaugarnituren
und Handrader aus unserem Lieferprogramm verwendet werden.
Die Bedien- und SchlieBmomente entsprechen der Norm EN 1074-2
Abschnitt 5.2.3b.

10. Hawle-Gas-Schieber sind flr einen wartungsfreien Betrieb
ausgelegt. Die Armaturen sind jedoch in angemessenen Zeitabstanden,
mindestens alle vier Jahre, zu betatigen. Nationale Rechtsvorschriften
oder Normen kdnnen kurzere Intervalle vorsehen.

11. Umbauten an Gas-Schiebern oder Ldsen von werksseitigen
Verbindungen sind nicht zulassig und bewirken ein Erléschen von
Gewahrleistung und Produkthaftung.

12. Alle Hawle Gas-Schieber werden mit einem Abnahmeprifzeugnis
3.1 nach EN 10204 ausgeliefert. Die PrUfnummer wird in die
Schieberspindel eingraviert und ist auf dem Produktetikett permanent
angedruckt. Im Prifzeugnis sind die jeweiligen Prifdricke — je nach
Druckstufe unterschiedlich — angefihrt.



Declaration of conformity
to the requirements of EC Pressure Equipment Directive
2014/68/EU

This manufacturer's declaration is issued under the sole responsibility
of the manufacturer:

We,

E. Hawle Armaturenwerke GmbH
Wagrainer StraSe 13, A-4840 Vocklabruck

hereby declare that the above described gas pipeline valves are in
compliance with the relevant safety and health requirements of the EC
Pressure  Equipment Directive 2014/68/EU and the applicable
standard EN 12516-3 and EN 1171 on the basis of their design and
structure and also in the model type that we have brought into
circulation. For 4005E3, EN 12516-3 only applies up to DN 150, from
DN 200 on EN 12516-2, addition from design review: a wear
allowance of 0 mm was taken into account.

This declaration of conformity applies for the gas pipeline valves with
the catalogue numbers 4005E2, 4055E2, 4056E2, 4095E2, 4096E2,
4705E2 and 4005E3.

Notified official body:
AUSTRIA
TUV Austria Services GmbH

Deutschstrae 10, 1230 Wien
Notified official body 0408

Accompanying certificates:
EU-Baumusterprifung (Baumuster) Nr. 2013-HST-0025

T LS C€

0408

Vécklabruck, 14.12.2020, Michael Bassani
CEO
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Operator’s Manual
Hawle GAS Valve

Types: all gas valves in the range supplied by Hawle
Year of manufacture: after 2002
Dimensions: DN 50 to DN 500/400/500

Pressure stage

Operating pressure 4, 5, 6, 10 or 16 bar — depending on the label on
the product or to the specifications in the Gas Catalogue. The gas
valves may only be used for the relevant specified pressure rating.
The MOP data (maximum operating pressure) is equal to the PS — the
maximum operating pressure

Medium

Natural gas in accordance with the requirements given in the Directive
OVGW G31. Gas valves may only be used for the intended and
specified medium.

Medium temperature: from -10 °C to 50 °C
Storage temperature: from -25 °C to 70 °C

Dimensions, weights and materials
vary according to applications, the information can be found either in
the Hawle Gas Catalogue or in Internet under hawle.com

Product description

The two wedge settings for valves are either "open” or "closed”. The
valves are not intended to control flow rates. Actuation of the valve is
by means of an extension spindle in underground buried situations or
by a handwheel when suitable.

Use only handwheels or operating equipment recommended by Hawle.
Modifications and additional extensions to operating equipment is not
permitted.

10



hawle

In order not to exceed the maximum permissible actuation force
(this varies in accordance with the national standards) for gas house
connection valves no. 2635 and 2675 in underground installations the
Hawle break-off kit can be installed.

Instructions for transport, assembly, initial operation, use
and maintenance

1. Care must be taken to ensure that the gas fittings are transported
and load-secured in an orderly manner. If lifting equipment is used
during loading, unloading and moving the gas pipeline cennection
attach only to flange or lifting ring. Valve spindles DN 150 and larger,
are equipped with an inner thread for the reception of the lifting rings
during transport. Using the handwheel for lifting is not permissible

2. Check the valve for damage before assembly. Any damage to the
coating must be dealt with professionally, using Hawle repairs material
no. 3442.

3. The pipelines must be thoroughly cleaned of all dirt and grime before
assembling the gas pipeline fittings. The assembly of the pipeline fitting
may only be carried out by specialists following local regulations and
Hawle installation procedures. In the planning, construction, initial
testing, inspection, servicing and maintenance of gas pipelines the
OVGW directives G E100, G E110, G E151, G B310, G B320 or the
equal national directives must be maintained.

11



4. gas pipeline fittings may only be used together with the pipes
intended as specified in the Hawle Gas Catalogue data or as given on
our Homepage hawle.com

5. When installing in the pipeline system care must be taken that the
pipeline connection flanges that come into contact each other are flush
in order to avoid any tensions and stress to the valve housing. Ensure
an even pressure in between the flange seals, by crosswise tightening
of the connecting screws. When using galvanized steel screws St4.8
(not lubricated) the following moments of torque must be observed:

Screw dimensions Max. tensioning torque per screw (Nm)
M 12 35
M 16 90
M 20 140
M 24 200
M 27 250
M 30 300

For all other screw materials, use the moments of torque in line with
the best accepted engineering standards.

6. PE pipes can be connected according to standard methods such
as butt fusion, electrofusion sockets or ISO fittings. A support liner is
required for all connections using ISO fitting.

12
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7. Upon completion of assembly, a pressure according to the given
operating pressure rating must be carried out in the open trench. The
OVGW directives or other comparable national regulations must be
obeyed open valve, ventilate pipeline and carry out the pressure test
prior to filling the trench.

8. In the event that the gas valve is installed above ground, a covering
or a coating with UV resistant paint is required to assure protection
from UV light (e.g. Hawle order no. 3441).

9. The gas valve may only be operated using extension spindles
or handwheels from our product range. The operating and closure
torques are in compliance with the Standard EN 1074-2 section
5.2.3b.

10. Hawle gas valves are designed for low maintenance operation.
The gas pipeline fittings should be actuated at reasonable intervals,
at least once every four years. National legislation or standards may
require this to be done at more frequent intervals.

11. Alteration of gas valves or the loosening of any connections that
were made at the works are not permissible actions and will result in
the loss of the warranty and product liability.

12. AllHawle gas valves are supplied with test certificate 3.1 according
to EN 10204. The test number is engraved in the valve spindle and is
printed permanently on the product label. The various test pressures,
depending on the different pressure levels, mare given in the test
certificate.

13



Prohlaseni o shodé

ve smyslu smemice pro tlakova zarizeni
2014/68/EU

Wluénou odpovédnost za vystaveni tohoto prohlaseni vyrobce nese
sam vyrobce:

My, spole¢nost

E. Hawle Armaturenwerke GmbH

Wagrainer StraBe 13, A-4840 Vocklabruck

timto prohlasujeme, Ze nize uvedené armatury jsou na zakladé své
koncepce, druhu konstrukce a nami do obéhu uvedeného vyhotoveni
v souladu s pfislusnymi zakladnimi bezpecnostnimi pozadavky
smeérnice pro tlakova zafizeni 2014/68/EU a platné normé EN 12516-
3, a EN 1171. Pro 4005E3 EN 12516-3 plati pouze do DN 150, od DN
200 EN 12516-2. Kromé konstrukenich zkousek: Byl zohlednén pfiplatek za
opotrebeni 0 mm.

Toto prohlaseni o shodé plati pro armatury s katalogovym &islem 4005E2,
4055E2, 4056E2, 4095E2, 4096E2, 4705E2 a 4005ES.
Zucastneny notifikovany organ:

Ty

TUV Austria Services GmbH
DeutschstraBe 10, 1230 Wien
notifikovany organ 0408

Prislusné certifikaty:
EU-Baumusterprifung (Baumuster) Nr. 2013-HST-0025

I G C€

0408

Vécklabruck, 14.12.2020, Michael Bassani
Jednatel

14




Iy
:

YonpzA :WNIPsIA
BPOA (WNIPSIN
BPOA WNIPSIA

Jeq 9l

x005-00¢ NQ
00¢-99Nd

ey
'Y

¢350.Y ‘235007 ‘©3500%

leq 91 (Nd)
Sd "Xew op
fineuny

008 NQ 3uslodyd 9rognuud - 00y NG 08921 .

20 + g Ainpow ||| "1ey
¢V INPow 3| "1ex

0¢0¢'¢l'c0 po

1eq 9 B G0 el Jugesnyz
1eq Q'L >ef jugesmiz
Jeq Gg Hef Jugesnz

Qo 0§ XeW §I9 O, O}~

Jeq ol

+005-00¢ N Il '¥eM
0G¢-0G1 NQ ‘Il 1M

€350/ ‘235607 ‘235507 ‘235007 ‘635007
| UAd Juwez

UAd eu ospednog

Jeq 01 (Nd)
Sd "xew op
Anjeuny

Apoys 1uenoznsod
Adnsod

Rqoifn oy

:NgARZN 1SOUSY|
NIGABZN 1SOUSY| 14 e luqasnyz
“BS8[9) 1S0UNSd

e}0]da) Juzonoid
(Nd) Sd Yen
€49 Auajonop "xep
. NQ@ 1sopaas
002-0G 1 Nd ‘Il 1M aynouawr
239607 ‘23950% dfy
ufd uzonoid
1nznod ja9n/sidod
1eq g (Nd)
Sd "Xew op
finjewy

CZ

15



Provozm’v navod
HAWLE SOUPATA PRO

Typy: vSechna Soupata pro plyn z dodavatelského programu Hawle
Rok vyroby: od 2002
Velikosti: DN 50 az DN 500/400/500

Tlakové stupné

Provoznitlak 4, 5, 6, 10 nebo 16 bar - vzdy podle pfislusného oznaceni
na vyrobku nebo podle Udajll v katalogu pro plyn. Soupata pro plyn
se smi pouzivat vzdy jen pro uvedeny tlakovy stuperi. Udaj MOP
(maximum operating pressure) je roven PS - maximalni provozni tlak.
Médium

Zemni plyn podle pozadavkd smérnice OVGW G31. Soupata pro plyn
smi byt pouzivana pouze pro uréené médium.

Teplota média: od -10 °C do 50 °C
Skladovaci teplota: od -25 °C do 70 °C

Rozmeéry, hmotnosti a materialy
jsou rGzné pro jednotliva provedeni a velikosti a jsou uvedeny v
katalogu Hawle pro plyn nebo na www.hawle.cz

Popis vyrobku

Obé polohy Klinu pro Soupata jsou ,otevieno® resp. ,zavieno®. Soupata
nejsou regulaéni armatury. PFfi pouziti v zemi je Soupé ovladano
prostrednictvim zemni soupravy. V Sachté nebo v oblasti zarizeni
mlze byt Soupé ovladano ru¢nim kolem. Smi byt pouzivany nami
doporucené velikosti ru¢nich kol resp. kli¢e pro obsluhu (,prodlouzeni*
a podobné jsou nepripustna).

16
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Aby nebyla byt prekrocena maximalni povolena ovladaci sila (rizna
podle narodnich norem) Soupatek pro domovni plynové pfipojky ¢.
2635 a 2675 pro zabudovani do zemé, mize se na zemni soupravu
namontovat lomova souprava Hawle.

Pokyny pro prepravu, montaz, uvedeni do provozu, pouziti a udrzbu
1. Dbejte na nalezitou prepravu a zajisténi nakladu armatury. PFi
nakladani a prepravé armatur pomoci zvedacich zafizeni se smi
zvedat jen za priruby nebo zaveésné Srouby, které jsou k tomu uréeny.
Vfetena Soupéte od DN 150 jsou vybavena vnitfnim zavitem k upevnéni
zavésného oka pro prepravu. Zavéseni za ruéni kolo neni povoleno!

2. Pfed montazi je tfeba zkontrolovat pfipadné poskozeni Soupéte.
Poskozeni natéru odborné opravte za pouziti materidlu na opravy
Hawle ¢. 3442.

3. Pred montazi armatur vycistéte potrubi, odstrarte znedisténi a cizi
télesa. Montaz armatury smi provadét vyhradné odborné proskoleny
personal. pravidel techniky. PFi projektovani, instalaci, prvni kontrole,
inspekci, Udrzbé a opravach plynovych potrubf je tfeba dodrzovat
smérnice OVGW G E100, G E110, G E151, G B310, G B320 nebo
odpovidajicich narodnich predpist.

4. Armatury smi byt pouzivany jen pro trubky, které jsou k tomu uréené
podle Udajd uvedenych v katalogu Hawle pro plyny nebo na nasi
domovskeé strance www.hawle.cz

CZ
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5. Pfi montazi do potrubniho systému dbejte na to, aby pfipojovaci
priruby potrubi spojované se Soupétem byly navzajem rovnobézné a
licovaly, ¢imz je zabranéno plsobeni napinacich sil na téleso Soupéte.
Stejné tak je z tohoto divodu a pro dosazeni rovnomérného pritlacent
tésnéni priruby nutné rovnomeérné utahovani spojovacich Sroubd
kfizem. Pro pozinkované ocelové Srouby St 4.8 (nenamazané) je
pritom tfeba dodrzet nasleduijici utahovaci momenty:

Velikost Sroubd Max. utahovaci moment na Sroub (Nm)
M 12 35
M 16 90
M 20 140
M 24 200
M 27 250
M 30 300

U ostatnich materidld Sroubl je tfeba dodrzovat utahovaci momenty
podle technickych predpist.

6. PE trubky Ize spojovat podle provedeni zrcadlovym svarovanim,
svarovanim elektrotvarovkami nebo pomoci ISO hrdla dle pfislusnych
technickych pravidel. PFi spojovani pomoci ISO hrdla je predepsano
pouzivani rozpérnych pouzder pro v8echny druhy PE trubek.

7. Po montazi je tfeba proveést tlakovou zkousku v otevieném vykopu
v souladu se smérmicemi OVGW resp. s jinymi narodnimi predpisy,
v zavislosti na provoznim tlaku: Oteviete Soupg, naplite potrubi a
provedte tlakovou zkousku v nezahazeném vykopu.

18
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8. Pokud budou Soupata pro plyn nainstalovana nad zemi, je tfeba
zajistit odpovidajici UV ochranu zakrytim nebo nalakovanim lakem
odolnym vaci UV zéreni (napr. Hawle objedn. ¢. 3441).

9. Kovladani Soupat pro plyn smi byt pouzivany pouze zemni soupravy
a rucni kola z naseho dodavatelského programu. Ovladaci a zaviraci
momenty odpovidaji normé& EN 1074-2 oddil 5.2.3b.

10. Soupata Hawle pro plyn jsou konstruovana pro beztidrzbovy
provoz. Armatury je v8ak tfeba v pfiméfenych Casovych odstupech,
minimalné jednou za Ctyfi roky, uvadéet v ¢innost. Narodni predpisy
nebo normy mohou nafizovat kratsi intervaly.

11. Prestavby Soupat pro plyn a uvolfiovani spojd z vyroby nejsou
povoleny a maji za nasledek zanik zaruky na vyrobek.

12. V8echna Soupata Hawle pro plyn jsou doddvana s osvédcenim
o prejimaci zkousce 3.1 podle EN 10204. Kontrolni ¢islo je vyrazeno
do vietena Soupéte a je natrvalo vytisknuto na etiketé vyrobku.
V zaznamu o zkouSce jsou uvedeny, podle tlakového stupné,
prislusené zkusebni tlaky.

CZ
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Verklaring van overeenstemming
als bedoeld in de richtlijn drukapparatuur 2014/68/EU

De fabrikant is als enige verantwoordelijk voor het opstellen van deze verklaring
van de fabrikant:

Wij,

E. Hawle Armaturenwerke GmbH
Wagrainer StraBe 13, A-4840 Vocklabruck

verklaren hiermee, dat de hieronder vermelde armaturen door hun
ontwerp en type alsmede in de door ons in omloop gebrachte
uitvoering beantwoorden aan de relevante ten grondslag liggende eisen
met betrekking tot de veiligheid en gezondheid van de richtlijn voor
drukapparatuur 2014/68/EU en de geldende norm EN 12516-3 resp.
EN 1171. Voor 4005E3 geldt EN 12516-3 slechts tot DN 150, vanaf
DN 200. EN 12516-2. toevoeging uit de ontwerptoetsing: een
slijtagetoeslag van O mm werd in overweging genomen.

Deze verklaring van overeenstemming geldt voor de armaturen met
de catalogusnummers 4005E2, 4055E2, 4056E2, 4095E2, 4096E2,
4705E2 en 4005E3.

Naam van de certificeringinstantie:

Ty

TOV Austria Services GmbH
DeutschstraBe 10, 1230 Wien
Aangemelde instantie 0408

Bijbehorende verklaringen:
EU-Baumusterprifung (Baumuster) Nr. 2013-HST-0025

Jo G C€

0408

Vécklabruck, 14.12.2020, Michael Bassani
Directeur
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Handleiding
Hawle GASAFSLUITERS

Typen: alle gasafsluiters uit het leveringsprogramma van Hawle
Bouwjaar: vanaf 2002
Afmetingen: DN 50 tot DN 500/400/500

Drukbereiken

Bedrijfsdruk 4, 5, 6, 10 of 16 bar - in overeenstemming met de
desbetreffende aanduiding op het product of conform de gegevens
in de gascatalogus. De gasafsluiters mogen uitsluitend voor het
desbetreffende aangegeven drukbereik worden gebruikt. De
aanduiding MOP (maximum operating pressure) is gelijk aan PS (PN)
- maximale bedrijfsdruk.

Medium

Aardgas in overeenstemming met de eisen van de richtlijin OVGW G31.
Gasafsluiters mogen uitsluitend worden gebruikt voor het daarvoor
bedoelde medium.

Mediumtemperatuur: van -10 °C tot 50 °C
Opslagtemperatuur: van -25 °C tot 70 °C

Afmetingen, gewichten en materialen
zijn voor de afzonderlijke verschillende uitvoeringen en afmetingen en
in de Hawle-gascatalogus en op hawle.com te vinden.

Productbeschrijving

De beide schuifstanden voor afsluiters zijn ,open” resp. ,gesloten”.
Afsluiters zijn geen regelarmaturen. De schuif wordt bij inbouw in de
grond door een inbouwgarnituur bediend. In de schacht of in de
omgeving van de installatie kan de bediening d.m.v. van een handwiel
plaatsvinden. De door ons aanbevolen handwielafmetingen resp.
bedieningssleutels dienen te worden gebruikt. ,Verlengingen® e.d. zijn
niet toegestaan.
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Om de maximaal toegestane bedieningskracht (afhankelijk van de
verschillende nationale normen) bij gas-huisaansluitingsschuiven nr.
2635 en 2675 bij inbouw in de grond niet te overschrijden kan op de
inbouwgarnituur het Hawle breukstukgarnituur worden gemonteerd.

Aanwijzingen voor transport, montage, inbedrijfstelling,
gebruik en onderhoud

1. De armatuur dient op de voorgeschreven wijze te worden
getransporteerd en vastgezet. Bij het verladen en transporteren van
de armaturen met hijsinstallaties mogen deze uitsluitend aan de
flenzen of de daarvoor bestemde oogbouten worden opgetild. De
afsluiterspindels vanaf DN 150 zijn voor het transport voorzien van een
binnenschroefdraad voor het opnemen van een oogbout. Bevestiging
aan het handwiel is niet toegestaan!

2. Voor de montage dient de afsluiter op beschadigingen te worden
gecontroleerd. Beschadigingen van de coating dienen deskundig met
het Hawle reparatiemateriaal nr. 3442 te worden gerepareerd.

3. V6ér de montage van de armaturen dienen de buisleidingen te
worden gereinigd. Verontreinigingen en vreemde voorwerpen dienen
verwijderd te worden. De montage van de armatuur dient uitsluitend
door vaklieden volgens de regels van de techniek plaats te vinden.
Bij de planning, aanleg, eerste controle, inspectie, verzorging en het
onderhoud van gasleidingen dienen de OVGW-richtlinen G E100,
GE110, GE151, GB310, G B320 of gelijkwaardige nationale richtlijnen
in acht te worden genomen.

NL
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4. Armaturen mogen uitsluitend voor de daarvoor bestemde buizen
conform de specificaties in de Hawle-gascatalogus of op onze
homepage hawle.com worden gebruikt.

5. Bij de inbouw in het buisleidingsysteem dient erop te worden
gelet, dat de met de afsluiter in contact komende aansluitflenzen
van de buisleiding parallel aan elkaar staan en in één lijn liggen
om inklemmingskrachten op  het afsluiterhuis te voorkomen.
Eveneens om deze reden en om een gelijkmatig aandraaien van
de flensdichtingen te bereiken is een zoveel mogelik gelijkmatig
kruiselings aandraaien van de verbindingsbouten noodzakelijk.
Voor verzinkte stalen bouten St4.8 (niet gesmeerd) dienen daarbij
onderstaande aandraaimomenten in acht te worden genomen:

Schroeven afmetingen Max. aandraaimoment per schroef (Nm)
M 12 35
M 16 90
M 20 140
M 24 200
M 27 250
M 30 300

Bij ander schroefmateriaal dienen de aandraaimomenten
overeenkomstig de regels van de techniek in acht te worden genomen.

6. De PE-buizen kunnen afhankelik van de uitvoering d.m.v.
spiegellassen, elektrolasmoffen of ISO-buismoffen overeenkomstig
de geldige regels van de techniek worden verbonden. Bij
ISO-lasmofverbindingen is het gebruik van steunbussen in alle
PE-buissoorten voorgeschreven.
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7. Na de montage dient er een druktest in de open buissleuf
overeenkomstig de  OVGW-richtljnen resp. andere nationale
voorschriften, afhankelijk van de bedrijfsdruk, te worden uitgevoerd:
afsluiter openen, leiding vullen en druktest bij niet gevulde sleuf
uitvoeren.

8. Indien de gasafsluiter boven de grond is ingebouwd, dient er voor
een geschikte UV-bescherming te worden gezorgd door afdekken of
lakken met UV-bestendige lak (bijv. Hawle bestelnummer 3441).

9. Voor het bedienen van de gasafsluiters mogen uitsluitend
inbouwgarnituren en handwielen uit ons leveringsprogramma worden
gebruikt. De bedienings- en sluitmomenten beantwoorden aan de
norm EN 1074-2 lid 5.2.3b.

10. Hawle gasafsluiters zijn ontworpen voor een onderhoudsvrije
werking. De armaturen moeten echter regelmatig, in ieder geval om de
vier jaar, worden bediend. Nationale wettelijke regelingen of normen
kunnen kortere intervallen voorschrijven.

11. Aanpassingen aan gasafsluiters of losmaken van fabrieksmatige
verbindingen zijn niet toegestaan en hebben het vervallen van garantie
en productaansprakelijkheid ten gevolge.

12. Ale Hawle gasafsluiters worden afgeleverd met een
keuringsrapport 3.1 conform EN 10204. Het keuringsnummer wordt
in de schuifspindel gegraveerd en is op het productetiket permanent
leesbaar. In het keuringsrapport zijn de desbetreffende testdrukken -
afhankelijk van het verschillende drukbereik - vermeld.

NL
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Deklaracja zgodnosci
W rozumieniu dyrektywy urzgdzen cisnieniowych
2014/68/UE

Wytaczna odpowiedzialno$¢ za wystawienie niniejszej deklaracii
producenta spoczywa na producencie:

My, firma

E. Hawle Armaturenwerke GmbH

Wagrainer StraBe 13, A-4840 Vocklabruck

niniejszym deklarujemy, ze okreslone ponizej armatury ze wzgledu na
swoja koncepcje i wykonanie, jak réwniez wprowadzone przez nas
do eksploatacji wykonanie sa zgodne z podstawowymi wymaganiami
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia dyrektywy urzadzen cisnieniowych
2014/68/UE oraz obowigzujacej normie EN 12516-3 wzgl. EN 1171.
Dla 4005E3, EN 12516-3 obowiazuje tylko do DN 150, od DN 200 na EN
12516-2. Dodatek z przegladu projektu: uwzgledniono naddatek na zuzycie
wynoszacy 0 mm.

Niniejsza deklaracja zgodnosci obowigzuje dla armatur o numerach
katalogowych 4005E2, 4055E2, 4056E2, 4095E2, 4096E2, 4705E2 i
4005E3.

Zadeklarowana jednostka notyfikowana:
AUSTRIA

TOV Austria Services GmbH
DeutschstraBe 10, 1230 Wien
Jednostka notyfikowana 0408

Odpowiednie zaswiadczenia:
EU-Baumusterprifung (Baumuster) Nr. 2013-HST-0025

I G C€

0408

Vécklabruck, 14.12.2020, Michael Bassani
Prezes
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INSTRUKCJA OBSLUGI
ZASUWY DO GAZU HAWLE

Typy: wszystkie zasuwy do gazu z programu dostaw firmy Hawle

Rok produkciji: od 2002

Wymiary: DN 50 do DN 500/400/500

Stopnie cis$nienia

Cisnienierobocze 4, 5, 6, 10lub16 bar - w zaleznosci od odpowiedniego
oznaczenia na produkcie lub zgodnie z danymi w katalogu. Zasuwy
do gazu moga by¢ stosowane tylko do podanej wartosci. Podane

MOP (maximum operating pressure) jest rowne PS - maksymalnemu
cisnieniu roboczemu.

Medium i
Gaz ziemny zgodnie z wymaganiami dyrektywy OVGW G31. Zasuwy
do gazu mozna stosowac tylko do odpowiedniego medium.

Temperatura medium: od -10 °C do 50 °C
Temperatura magazynowania: od -25 °C do 70 °C

Wymiary, ciezary i materiaty
roznig sie w zaleznosci od danego wyposazenia i wymiardw, zostaty
podane w katalogu Hawle lub na stronie hawle.com

Opis produktu

Zasuwy do gazu przeznaczone sg do pracy W pozycji ,otwarta“
lub ,zamknieta®“. Zasuwy nie sg armatura regulacyjngl. Zasuwy
zabudowane bezposrednio w ziemi, obstugiwane sa za pomoca
obuddéw. Obstuga zasuw zabudowanych w komorze lub stacjach
moze sie odbywac bezposrednio za pomoca pokretta. Stosowanie
Jprzediuzek* jest niedopuszczalne.

28



hawle

Aby nie przekroczy¢ maksymalnych dopuszczalnych momentow
obstugowych (r6znig sie w zaleznosci od norm krajowych) w
przypadku zasuw do przytaczy domowych do gazu nr kat 2635 i
2675 przy zabudowie podziemnej, na zestawie montazowym mozna
zamontowac zestaw Hawle z kontrolowanym miejscem zerwania.

Wskazéwki dotyczace transportu, montazu, uruchomienia,
uzytkowania i konserwacji

1. Nalezy zwraca¢ uwage na prawidtowy transport i zabezpieczenie
tadunkowe armatury. Podczas zatadunku i transportu armatury za
pomoca urzadzen podnoszacych nalezy je podnosic¢ tylko za kotnierze
lub za przewidziane do tego celu Sruby pierscieniowe. Wrzeciona
zaworow zasuwowych od DN 150 sg wyposazone w gwint wewnetrzny
do mocowania Sruby pierscieniowej do transportu. Zawieszanie na
pokretle jest niedopuszczalne!

2. Przed zamontowaniem sprawdzi¢ stan powtoki ochronnej pod
katem ewentualnych uszkodzen. Uszkodzenia powtoki nalezy usungé
za pomoca zestawu naprawczego Hawle nr 3442.

3. Przed zamontowaniem armatury nalezy przewody przeczySci¢ i
usunac z nich ciata obce. Montaz armatury moze by¢ przeprowadzony
wylacznie przez specjaliste, zgodnie z obowigzujacymi zasadami
techniki montazu. Podczas planowania, budowy, pierwszej kontroli,
inspekcji, konserwaciji i serwisowania przewodéw gazowych nalezy
przestrzegaé dyrektyw OVGW G E100, G E110, G E151, G B310,
G B320 lub rownowaznych przepiséw krajowych.

PL
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4. Armatura mogze by¢ stosowana wytacznie do przewidzianych do
celu tego rurami zgodnie z danymi zamieszczonymi w katalogu
gazowym Hawle lub na naszej stronie internetowej www.hawle.pl

5. Podczas zabudowy zasuw w systemie przewoddw rurowych
nalezy zwréci¢ szczegdlna uwage na zachowanie wspdtosiowosci
zasuwy i rurociggu oraz aby kofnierze potaczeniowe byly wzgledem
siebie rdwnolegte, celem wyeliminownia dodatkowych sit i naprezen
mogacych oddziatywac na korpus zasuwy. Aby uzyskac réwnomierne
docisniecie uszczelek kotnierzowych, konieczne jest w miare
mozliwosci rdwnomierne dokrecanie na krzyz srub mocujacych.
Dla cynkowanych $rub stalowych St4.8 (nie smarowanych) nalezy
przestrzegac¢ nastepujacych momentdw dokrecania:

Wymiary srub Maks. Moment dokrecania na srube (Nm)
M 12 35
M 16 90
M 20 140
M 24 200
M 27 250
M 30 300

W przypadku innych materiatdow srub nalezy przestrzega¢ momentow
dokrecania zgodnie z zasadami wiedzy technicznej.

6. Rury PE mozna w zaleznosci od ich Srednicy i rodzaju, taczy¢ za
pomoca zgrzewania doczotowego, zgrzewania elektrooporowego lub
zlaczek 1ISO do rur zgodnie z obowiazujgcymi zasadami techniki. W
przypadku ztaczek ISO do rur PE nalezy stosowac tuleje wzmacniajace
niezaleznie od rodzaju rury.
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7. Po zamontowaniu rurociagu i zabudowaniu armatury, nalezy
przeprowadzi¢ probe cisnieniowa w otwartych wykopach zgodnie z
dyrektywami OVGW lub innymi przepisami krajowymi, w zaleznosci
od cisnienia roboczego: otworzy¢ zasuwy, napemi¢ przewodd i
przeprowadzi¢ probe cisnieniowa przy nie zasypanym w miejscu
lokalizacji armatury wykopie.

8. Gdy zasuwa do gazu jest montowana nad ziemig, nalezy
ja zabezpieczy¢ przed UV poprzez jej przykrycie lub zapewnic
odpowiednie zabezpieczenie poprzez jej dodatkowe pokrycie lakierem
odpornym na promieniowanie UV (np. Hawle nr zam. 3441).

9. Do obstugi zasuw do gazu mozna stosowac wytacznie obudowy
i pokretta z naszego programu produkcji. Momenty uruchamiajgce i
zamykania odpowiadaja normie EN 1074-2 rozdziat 5.2.3b.

10. Zasuwy do gazu Hawle sa przeznaczone do bezobstugowej
eksploatacji. Zasuwy nalezy jednak uruchamia¢ , co najmniej raz na
cztery lata w celu sprawdzenia ich funkgji. Przepisy lub normy krajowe
moga przewidywac krotsze okresy przegladdw.

11. Przerébki zasuw do gazu lub odkrecanie fabrycznych potaczen
jest niedopuszczalne i powoduje utrate gwarancji i odpowiedzialnosci
za produkt.

12. Wszystkie zasuwy Hawle do gazu sg dostarczane ze Swiadectwem
kontroli odbiorowej 3.1 zgodnie z EN 10204. Numer kontrolny jest
wygrawerowany za wrzecionie zaworu i wydrukowany trwale na
etykiecie produktu. W swiadectwie kontrolnym podano odpowiednie
cisnienia probne - w zaleznosci od cisnienia nominalnego.

PL
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